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PROGRAMMIERANWEISUNG

BOHR-FRASMASCHINE

Maschinentyp RAPID L‘f

Maschinen=Nr.: 617’ 00 IWI ’

steverung . SINUMERIK 8MC

WOTAN-WERKE GMBH -DUSSELDORF



MASCHINENKENNDATEN

WOIRN

RAPID & MASCH.-NR.: g4 op«s
VORSATZTISCH NR. :
VORSATZTISCH NR. : -
RAPID dv drehbar und ldngsverstellbar —_—
R APID dvy drehbar und langsverstellbar -
ARBEITSSPINDEH/LL
Werkzeugaufnahme
e Bpindel e
P Innen Lochkreis Aussen Lochkreis
74 mm 1s0 5 mm mm mm
Tragbalken Drehzahl Antriebsleistung
voxgez.Frisspindel n U/min N kW Nm
370 * 30 ™ 2 bis 2000 35,4 bis £y IFO0
ACHSBE-ZEICHNUNG und VERFAHRWESGE
X - Achse Stédnder/Tiselr - quer + f 000 mm
Y - Achse Spindelstock - vertikal + 3 0oppmm
Z - Achse Bohrspindel - ldngs - 70 ¢ mn
W - Achse ~Shapder /Tragbalken - léngs - 500 mm
B - Achse Maschinentisch - rund — Grad
U - Achse Maschinentisch - l&ngs = o mm
V - Achse Planschieber + — mm

EILGANGGESCHWINDIGKETIT

X - Achse 77 2977 mm/min B - Achse U/min
Y - Achse -~ 20~ mm/min U - Achse mm/min
Z - Achse mm/min V - Achse mm/min
W - Achse mm/min




Eine Schneide

Mehrere Schneiden

Kegelkennlinie bis Stirn

MASCRHINES
i
¥ O RSCHUBGESCHWINDIGKETIT
i
Vorschub Bahnvorschub Tischrundvorschub
mm/min mm/U mm/min max. Grad/min
7 bs £ g 7 Pis 47 - P gd00 —
W B = H—-S——E—R
'_i.
Trommel —— Anzahl der Werkzeug - Greifer
B - Werkzeuge VDI 2814 A | VDI 2814 B | DIN 69871-A50
TN S W ST S S R |
Max., Durxchmesser mm Max. Ldnge mm

Max. Gewicht kp

e

S

ASEEN o - IS c-H / W_E R kK ST o kPR A4—b—T-T—F
Max. Belastung t S G TTNuten . . Mittenzentrierung
A x B Mittelnute=Tischmitte
' X mm X g7 DIN 650 mm
X mm b'e g7 DIN 650 mm
' LAGE DER MASCHINENFESTEN
REFERENTZPUNKTE
Blickrichtung |v.Spindel a.Werkstiick|a.Spindelkastendeckel| a.Tischoberfl&che
Achsen % ¥ ¢y¥// 7 W Pl 4ﬁ£f”
| Lage am Ende wechts | unten |links | rechts |rechts | links |[Tisch-Null-Grad
' d.Verfahrweges| liinks |-cken- Seite zur Bohrspindel




Q

CHINENKENNDATEN

MASCHINENFESTE ABSTANDE
F__
Tischmit is K inaten-Null
lls§ mitte ?ls oordinaten u. spindelmittel Y = O
(Spindel-Stander=Tragbalken-Tisch 3 .
: bis Tischoberkante
( auf Referenzpunkt)
? Achsen Z = mm W = mm U = : mm Y = mm
Werkzeugwechselpunkt bis Koordianten-Null
| Achsen ¥ = mm zZ = mm W = mm
e = 3/ (o By i 1 (O O | /20N 1 YO | P | ) IENPINE) et e ol
b i = 3 A} € A% o N ) () [ | = v L} o
Wechselposition
Tisch-Rundachse X - Achse
. ?aletten»Station i
Paletten~Station 2
NC - STEUERUNG und MESSMITTEL
Tvoe Programmspeicher Gesteuerte Achsen
e K-byte X | Y z | w | ul] B |V
Inductosyn
| p
\ ST ¢
256 K X | X X Lida LF 325
N EHO 1 Lockidn X BECHTCRET

€ AUSBAUSTUTFE

PC-Werkzeugverwaltung Werkzeug-Standzeit

Schnittkraftiberwachung

3D-Interpolation Gewindeschneiden

Frasen von Zylinderbahnen

N

X X

Vektorfrisen Vorschub mm/U

konstante Schnittgeschwindigkeit

V4

X

N

P ]




MASCHINENKENN

MASCHINENMNMZUBEHTUR

Stdtzlager Winkelfrdskopf Planscheibe Pick-Up-Station Datendrucker
IO Nra H W Serviere wriied fu e | Blardolmacl s
! T Hndrversnd 8329 N, Qv Slovole - PT I
h Rihlwasser- Kilhlwasser d. Werkzeug- Schaltender
L einrichtung die Spindel bruchkontrolle MeBtastexr
"' . [Crishaw f77 2
v >< ———
3
AN GC—H-E——B~E
Durchmesser Planschieberweg max. Drehzahl max. Vorschub
mm mm min—1 mm/min

max. Ausdrehdurchmesser bei Ausdrehwerkzeug von ¢ 1oo mm

ca. ¢ mm

=t PG f=F=PO=N
Anzahl der max. Linge mm max. Gewicht| Anzahl der Spindel-
Warkzeuge Kegelkennlinie bis Stirn Kp aggregate

S\ = iy B [ Ay = 2L (3 n. in] 3 Val 1) 1L Vo WY | o (VAL A | I | } el =

W o N Lo DU U DT RO T N T UTINT T RTUTETETE

Messeinrichtung am Spindelstock| Messeinrichtung an Pick-UP-Station

max. Ldnge mm max. Lange mm

SCHALTERNDER MESSTASTER /2(°f’f/‘f/;c?iv J7FP 38

Arbeitsfeld Begrenzung /%py}?fn

¥-Achse mm - mm Z—-Achse mm - mm
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