
ROGRAIVIMIERANWEISUNG 

BOHR-FRÄSMASCHINE 

Maschiruen1typ RAPID Lf 

Maschinen- Nr.: b '-f. 0 0 L/ ;• 

Streuennng : SINUMERIK 8MC 

fi',,,_,_ WOTAN= WERKE GMBH · DOSSE L DORF 
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MASCHINENKENNDATEN wclAN 

R A P I D Lj , .. MASCH.-NR.: &3/, tJOy 

V 0 R S A T Z T I s C H NR. : 
-

V 0 R S A T Z T I s C H 
.. • 

NR. : 
-

R A P I D dv drehbar und längsverstellbar -

R A p I D dv drehbar und längsverstellbar 

A R B E I T S S p I N D E L

Durchmesser Werkzeugaufnahme 

Bohrspindel Spindel Hülse 
Innen Lochkreis Aussen Lochkreis 

-JL/0 mm ISO b-0 mm mm mm

Tragbalken Drehzahl Antriebsleistung 
vorgez.Frässpindel n U/min N kW Nm 

J-10 X 

'3-fO mm

z bis Z-OOD 3�5- bis Jb s<PöO 
mm 

·-

A C H S B E Z E I C H N U N G und V E R F A H R W E G E 

X - Achse Ständer/� - quer 

Y - Achse Spindelstock - vertikal 

Z - Achse Bohrspindel - längs 

W - Achse �/Tragbalken - längs 

B - Achse Maschinentisch - rund 

U - Achse Maschinentisch - längs 

V - Achse Planschieber 

E I l G A N G G E S C H W I N D I G K E I 

X - Achse 

Y - Achse 

Z - Achse 

W - Achse 

'1 (} rJ O O mm/min 

-/i) tJGo mm/min 

mm/min 

mm/min 

B - Achse 

U - Achse 

V - Achse 

+ J? Ot>O mm

+
s öOO mm

-

70 rJ mm
-

S-00 mm

-· Grad 

- mm

+ mm 

T 

U/min 

mm/min 

mm/min 
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����H�tMENKENNDA TEN 

V 0 R s C H u B G E s , .. c H w I N 

Vorschub 
ITuu/min 

----.! bis 
f 1C t)()d 

,..:::,1 . '-"'. 

-W-E-R--14-+--f-i:-J-G-W 

Tromn1el Kette 

-

� 

mm/U 

-f bis �-o

C H § b E R 

Anzahl der 
Werkzeuge 

D I G K E I T 

Bahnvorschub 

_,, 

mm/min 

bis 
2 Öt)O

Tischrundvorschub 
max. Grad/min 

___, 

Werkzeug - Greifer 
VDI 2814 A VDI 2814 B DIN 69871-AS0 

-..,,_ _�b=f=R=rz 2--f:-.=,�=&=,.f;-=c·B=E I /\ 
N u T 0 M /1 T. w E C M s E L 

Max. Durchmesser mm Max. Länge mm Max. Gewicht kp 
Eine Schneide Mehrere Schneiden Kegelkennlinie bis Stirn 

--,1,'4=-A. �c w -����- -W----4 I � G--11 / 
'i" \1J f; � � � + Q C 14 p .ß ii b !:; T :i: � 

Max. Belastung t Abmessung T-Nuten Mittenzentrierung 
A x B Mittelnute=Tischrnitte

X mm X H7 DIN 650 mm 

X mm X H7 DIN 650 mm 

L A G E D E R M A s C H I N E N F E s T E N

E F E R E N z p u N K T E 

Blickrichtung v.Spindel a.Werkstück a.Spindelkastendeckel a.Tischoberfläche 

Achsen V y / z w y � "' 

Lage am Ende -�-e-c·h-t.s unten links rechts rechts links Tisch-Null-Grad 
d.Verfahrweges links -�-efr Seite zur Bohrspindel 

1 "'=--
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M A s C H I N E N F E s T E A B s T 'A N D 
<· 
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Tischmitte bis Koordinaten-Null 
Spindelmittel Y = 0 (Spindel-Ständer=Tragbalken-Tisch 

auf Referenzpunkt) bis Tischoberkante 
' 

Achsen z = mm w = mm u = . mm y = mm 

Werkzeugwechselpunkt bis Koordianten-Null 

Achsen y == mm z = mm w == mm 

➔�·R--t'� T 
6'-----b l�P /1 1:: E :i: :i: E: ' R 

Wechselposition 
Tisch-Rundachse X - Achse 

Paletten-Station 1 

Paletten-Station 2 
1 

N C - s T E u E R U N G und M E s s M I T T E L 

l 'Type Programmspeicher Gesteuerte Achsen 
K-byte X y z w u B V 

Inductosyn 

Jl1C 
2 S-G l

r

)( X X Lid a  i.$ ].?t 

("\_,, {'i;t) m loc4tlr. X 
Drehgeber 

N C - A u s B A u s T u F .. 

.. ····-·-----

PC-Werkzeugverwaltung Werkzeug-Standzeit Schnittkraftüberwachung 

--- � -

3D-Interpolation Gewindeschneiden Fräsen von Zylinderbahnen 

l X >< 

1 
i Vektorfräsen Vorschub mm/U konstante Schnittgeschwindigkeit 
1 

V )( -----/\ 

3 



��SC�d�!NlfE]\]KENNDATEN 

f M A s C H I N E N z U,.B E H ö R 

! 
1 Stützlager Winkelfräskopf Planscheibe Pick-Up-Station Datendrucker 

4 6 0 r: ,illr,1 4 X l:jtJ,:;, fe,., v Irr r ,1/71'' .1 c4 lw 1/ ß lt::; 11/ o/J„i,,, e le -P ,_ 

W11:\:l
'"

t\t(1;'/ /'JO /1-";,1 Cl n--1 f lli✓;• ole :-- PT�<f� 

Kühlwasser- Kühlwasser d. Werkzeug- Schaltender 
einrichtung die Spindel bruchkontrolle Meßtaster 

\/ X 
1?c..rJ1'.fhOt.../ /1 p 3 

-P-b f,----N s C H E----I B E-

DurcJ:,.messer Planschieberweg max. Drehzahl max. Vorschub 
\ 

mm mm min-1 mm/min 

max. Ausdrehdurchmesser bei Ausdrehwerkzeug von 0 loo mm 

ca. � ffitu

-p T 
� K - u p s T A T I 0 N l \, -

Ar1zahl der max. Länge mm max. Gewicht Anzahl der Spindel-
Werkzeuge Kegelkennlinie bis Stirn Kp aggregate 

., 

----w-E D 
r.. K z E u G B-R u C H K 0 N T R 0 L L [-

Messeinrichtung am Spindelstock Messeinrichtung an Pick-UP-Station 

max<:> Länge mm max. Länge mm 

S C H A L T E N D E R M E S S T A S T E R /<tYi,'fhaiv /1.P 3 

Arbeitsfeld Begrenzung ke1Mr 

Y-Achse nun - mm 1 Z-Achse mm - mm 
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